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PEMBUATAN PAPAN PARTIKEL DARI LIMBAH AMPAS
TEBU DAN SERBUK KAYU A KASIA DENGAN PEREKAT
RESIN EPOXY

ABSTRAK

Telah dilakukan penelitian yang bertujuan (i) Untuk mengetahui apakah limbah
ampas tebu dan serbuk kayu akasia dengan variasi perekat epoxy dapat
dimanfaatkan untuk menghasilkan papan partikel, (ii) Untuk mengetahui
karakteristik papan partikel yang paling optimum dari limbah ampas tebu dan
serbuk kayu akasia dengan perekat resin epoxy, (iii) Untuk mengetahui
mikrostruktur permukaan dari komposisi pencampuran ampas tebu dan serbuk
kayu akasia dengan perekat resin epoxy. Sampel yang digunakan terdiri atas
ampas tebu dan serbuk kayu akasia dengan perekat resin epoxy dengan variasi
antara lain : sampel A (5%:50%:45%), sampel B (10%:45%:45%), dan sampel C
(159%:40%:45). Papan partikel dicetak dan ditekan dengan kempa panas sebesar
15 kg/cm? selama 20 menit dengan suhu 130°C, dengan waktu pengeringan
selama 7 hari. Karakterisasi papan partikel yang paling optimum dihasilkan pada
sampel A dengan komposisi yaitu 5%:50%:45% memiliki nilai kerapatan yaitu
0,69 g/cm? , nilai kadar air 6,13%, nilai pengembangan tebal 10,16%, nilai
keteguhan patah 83,147 kgf/cm?, dan nilai keteguhan lentur 8.905,43 kgf/cm?
yang telah memenuhi standar SNI 03-2103-2006. Mikrostruktur sampel A
memiliki rentang ukuran diameter sebesar 21,669-43,7307 um dengan rata-rata
53,7904 um , sampel B memiliki rentang ukuran diameter sebesar 10,685-23,7869
um dengan rata-rata 32,3074 pum, sampel C memiliki rentang ukuran diameter
sebesar 8,466-19,6889 um dengan rata-rata 22,1565 pum.

Kata Kunci: Papan Partikel, Ampas Tebu, Serbuk Kayu Akasia, Perekat Epoxy



MANUFACTURE OF PARTICLE BOARD BASED ON BAGASSE
WASTE AND ACACIA WOOD POWDER WITH EPOXY RESIN
ADHESIVE

ABSTRACT

Research has been carried out with the aim of (i) To find out whether bagasse
waste and acacia wood powder with a variety of epoxy adhesives can be used to
produce board particles, (ii) To find out the most optimal characteristics of
particle board from bagasse waste and acacia wood powder with adhesive. epoxy
resin adhesive (iii) To determine the surface microstructure of mixing bagasse
and acacia wood powder with epoxy resin adhesive. The samples used consisted
of bagasse and acacia wood powder with epoxy resin adhesive with variations
including: sample A (5%:50%:45%), sample B (10%:45%:45%), and sample C
(15 %:40%:45). The board particles are printed and pressed with a hot press of
15 kg/cm? for 20 minutes at a temperature of 130°C, with a drying time of 7 days.
The most optimal particle board characterization was produced in sample A with
a composition of 5%:50%:45% with a density value of 0.69 g/cms3, an air content
value of 6.13%, a thickness expansion value of 10.16%, a firmness value fracture
83.147 kgf/cm?, and flexural strength value 8,905.43 kgf/cm® which meets SNI 03-
2103-2006 standards. The microstructure of sample A has a diameter size range
of 21.669-43.7307 pm with an average of 53.7904 xm. Sample B has a diameter
size range of 10.685-23.7869 um with an average of 32, 3074 um, sample C has a
diameter size range of 8.466-19.6889 xm with an average of 22.1565 m.

Keywords: Particle Board, Bagasse Waste, Acacia Wood Powder, Epoxy
Adhesive
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